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Zakład Interwencji Policyjnych CSP

mł. asp. Krystian Chudziński

Platforma AR-15, znana ze swojej modułowości i wszechstronności, oferuje użytkownikom niemal 
nieograniczone możliwości konfiguracji. Jednak ta elastyczność ma swoją cenę: niezawodność, 
bezpieczeństwo i celność broni są nierozerwalnie związane z prawidłowym montażem, doborem 
komponentów i regularną konserwacją. Każdy błąd, nawet pozornie drobny, może prowadzić do 
kosztownych uszkodzeń lub, co gorsza, do niebezpiecznych awarii. Niniejszy przewodnik opiera 
się na sprawdzonych wojskowych procedurach konserwacyjnych, zawartych w Instrukcji 
technicznej TM  9-1005-319-23&P, które pomogą uniknąć najczęstszych pułapek i zapewnić,  
że karabinek będzie działać zgodnie z przeznaczeniem – bezpiecznie i niezawodnie.

AR-15 BEZ TAJEMNIC

FUNDAMENTALNE BŁĘDY  
DOTYCZĄCE BEZPIECZEŃSTWA I PROCEDUR

Zanim zagłębimy się w techniczne aspekty montażu po-
szczególnych komponentów, kluczowe jest omówienie 
błędów proceduralnych. Zaniedbania w tym obszarze sta-
nowią bezpośrednie zagrożenie dla bezpieczeństwa użyt-
kownika i osób postronnych, a także podważają podsta-
wową funkcjonalność broni. Poniższe zasady to absolutny 
fundament, bez którego dalsze rozważania o konfiguracji 
tracą sens.

BŁĄD 1:
Ignorowanie podstawowych protokołów bezpieczeństwa 
Najpoważniejszym i niestety wciąż popełnianym błędem 
jest praca przy broni bez jej uprzedniego, dokładnego 
sprawdzenia i rozładowania. Wojskowa instrukcja tech-
niczna jest w tej kwestii jednoznaczna:

„Przed rozpoczęciem inspekcji upewnić się,  
że karabin jest rozładowany. […] Sprawdzić komorę,  

aby upewnić się, że jest pusta” [tłum. własne]. 

Źródło: TM 9-1005-319-23&P, Technical Manual. [Instrukcja techniczna].

Każda czynność konserwacyjna lub modyfikacja musi być 
poprzedzona fizycznym i wizualnym sprawdzeniem komory 
nabojowej oraz gniazda magazynka. Instrukcja kategorycznie 
zabrania także trzymania amunicji w pobliżu miejsca pracy, 
co minimalizuje ryzyko przypadkowego załadowania broni.

BŁĄD 2:

Wymiana krytycznych komponentów między różnymi  
egzemplarzami broni
Modułowość platformy AR-15 może skłaniać do swobod-
nego wymieniania części między różnymi karabinkami. 
Instrukcja techniczna surowo tego zabrania w odniesieniu 

10 krytycznych błędów,  
których musi unikać każdy użytkownik
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do kluczowych elementów, takich jak kompletne zespoły 
zamka (bolt assemblies), na poziomie niższym niż specjali-
styczny serwis. Ostrzeżenie jest jednoznaczne:

„Może to skutkować obrażeniami lub śmiercią użytkownika” [tłum. własne].
Źródło: TM 9-1005-319-23&P, Technical Manual.

Chociaż komponenty zdają się wyglądać identycznie, mi-
nimalne różnice w tolerancjach produkcyjnych między 
egzemplarzami mogą prowadzić do niebezpiecznych pro-
blemów z luzem zamkowym (headspace). Niewłaściwy luz 
zamkowy zagraża integralności strukturalnej broni podczas 
strzału i stanowi bezpośrednie zagrożenie dla strzelca.

SERCE KARABINKA: BŁĘDY DOTYCZĄCE 
ZESPOŁU SUWADŁA Z ZAMKIEM (BCG)  
I UKŁADU POWROTNEGO

Zespół suwadła z zamkiem (BCG) i układ powrotny działa-
ją w precyzyjnej harmonii; pierwszy jest silnikiem napędza-
nym gazem, a drugi hamulcem i mechanizmem resetującym. 
Błędy w którymkolwiek z tych obszarów zakłócają ten cykl, 
prowadząc bezpośrednio do najczęstszych zacięć i awarii.

BŁĄD 3: 
Nieprawidłowy montaż zespołu suwadła z zamkiem (BCG)
Jednym z najniebezpieczniejszych błędów montażowych 
jest pominięcie obsady rygla (bolt cam pin). Instrukcja woj-
skowa zawiera jedno z najsurowszych ostrzeżeń w całym 
dokumencie:

„Obsada rygla musi być zainstalowana,  
w przeciwnym razie karabin/karabinek eksploduje  

podczas oddawania pierwszego strzału. […]  
Może to spowodować obrażenia lub śmierć personelu” [tłum. własne].

Źródło: TM 9-1005-319-23&P, Technical Manual.

Równie istotne jest prawidłowe zamontowanie iglicy i jej 
kołka ustalającego (firing pin, retaining pin). Instrukcja 
wyraźnie ostrzega, aby nie modyfikować tych elementów. 
Jakakolwiek ingerencja może prowadzić do ich uszkodze-
nia, wypadnięcia i w konsekwencji do zablokowania me-
chanizmów wewnętrznych broni.

BŁĄD 4: 

Zaniedbywanie stanu technicznego zamka  
i pierścieni uszczelniających

Pierścienie uszczelniające zamek (bolt rings) odgrywają 
kluczową rolę w utrzymaniu odpowiedniego ciśnienia ga-

zów napędzających suwadło. Instrukcja TM  9-1005-319-
23&P podaje prostą procedurę diagnostyczną:

„Włóż zespół zamka do klucza i nośnika zamka.  
Odwróć zespół klucza i nośnika zamka tak,  
aby zespół zamka był skierowany w dół.  

Zespół zamka nie może wypaść” [tłum. własne]. 

Źródło: TM 9-1005-319-23&P, Technical Manual.

Jeśli zamek wypadnie z suwadła pod własnym ciężarem, 
pierścienie są zużyte i wymagają natychmiastowej wy-
miany – brak szczelności skutkuje utratą ciśnienia gazu 
i niewystarczającą energią do pełnego cyklu przeładowa-
nia. W praktyce oznacza to, że karabinek może działać 
wyłącznie jako broń powtarzalna, wymagająca ręczne-
go przeładowania po każdym strzale. Podczas instala-
cji przerwy w pierścieniach powinny być rozstawione 
względem siebie o około 1/3 obrotu, co zapobiega two-
rzeniu się kanału przepływu gazów.

BŁĄD 5: 

Niedopasowane lub zużyte elementy układu powrotnego

Sprężyna powrotna (action spring) musi być dopasowana 
do systemu, w którym pracuje (karabin z kolbą stałą lub ka-
rabinek z kolbą teleskopową). Użycie niewłaściwej spręży-
ny jest poważnym błędem konfiguracyjnym, który zakłóca 
cykl pracy broni. Instrukcja podaje następujące graniczne 
wymiary obu typów:

TYP BRONI
MIN. DŁUGOŚĆ 

SPRĘŻYNY
MAKS. DŁUGOŚĆ 

SPRĘŻYNY

Karabin  
(Rifle)

11 3/4 cala  
(29,85 cm)

13 1/2 cala  
(34,29 cm)

Karabinek 
(Carbine)

10 1/16 cala 
(25,56 cm)

11 1/4 cala  
(28,58 cm)

Instalacja sprężyny karabinowej w karabinku (lub od-
wrotnie) prowadzi do problemów z przeładowaniem lub 
nadmiernego zużycia komponentów. Jeśli sprężyna jest 
zużyta i jej długość spada poniżej wartości minimalnej, 
należy ją wymienić. Instrukcja kategorycznie zabrania 
próby regulacji długości sprężyny przez jej rozciąganie.

PUŁAPKI ZWIĄZANE Z SYSTEMEM  
GAZOWYM I ZESPOŁEM LUFY

System gazowy jest silnikiem karabinka napędzającym 
cały cykl automatyki. Zespół lufy odpowiada za balisty-
kę i celność. Błędy w konfiguracji lub konserwacji tych 

2.
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BŁĄD 8: 

Nieprawidłowy montaż mechanizmu spustowego
Najczęstszym błędem podczas montażu mechanizmu spu-
stowego jest odwrotne założenie sprężyny kurka (hammer 
spring). Instrukcja precyzuje prawidłowe ułożenie:

„Końce sprężyny kurka muszą być  
zainstalowane za kołkiem spustu, spoczywając  

w rowku na jego górnej powierzchni” [tłum. własne].

Źródło: TM 9-1005-319-23&P, Technical Manual.

Odwrotny montaż znacząco zmniejsza siłę uderzenia kurka 
w iglicy, co prowadzi do słabych zbić spłonki i licznych 
niewypałów.

BŁĄD 9: 

Ignorowanie zużycia kolby i prowadnicy sprężyny powrotnej
W przypadku karabinów z kolbą stałą (typu M16A2) in-
strukcja określa szczegółowe kryteria oceny pęknięć. 
Dopuszczalne są wyłącznie:
•	 Jedno włoskowate pęknięcie na stronę, nieprzekraczające 

1 cala (2,54 cm) długości, wychodzące od stopki kolby.
•	 Dwa dodatkowe włoskowate pęknięcia o długości do 

0,25 cala (0,64 cm) na stronę.
•	 Pęknięcia w „obszarze krytycznym” z przodu kol-

by – w miejscu jej połączenia z komorą spustową – są 
niedopuszczalne.

Jeśli prowadnica sprężyny powrotnej (lower receiver exten-
sion) jest luźna, broń wymaga interwencji rusznikarskiej: 
grozi to uszkodzeniem gwintu w komorze spustowej.

SMAROWANIE, CZYSZCZENIE  
I WYKOŃCZENIE

Nawet najlepiej skonfigurowany karabinek zawiedzie, jeśli bę-
dzie zaniedbany. Prawidłowe czyszczenie i smarowanie mają 
bezpośredni wpływ na żywotność kluczowych części, płyn-
ność działania mechanizmów i ogólną niezawodność broni.

BŁĄD 10: 

Niewłaściwe czyszczenie i smarowanie
Instrukcja techniczna zaleca stosowanie rękawic gumowych 
przy kontakcie z rozpuszczalnikiem do czyszczenia na sucho 
(dry cleaning solvent) oraz środkiem do usuwania nagaru 
(carbon removing compound) ze względu na ich toksyczność.
Kluczowym błędem, który może bezpośrednio prowadzić 
do awarii, jest niewłaściwe stosowanie smaru stałofilno-
wego (Solid Film Lubricant, SFL). Ten rodzaj powłoki jest 
przeznaczony wyłącznie do ochrony zewnętrznych po-
wierzchni metalowych przed korozją i zużyciem. Instrukcja 
zawiera w tym zakresie jednoznaczne ostrzeżenie:

dwóch obszarów mają bezpośredni wpływ na niezawod-
ność przeładowania oraz zdolność broni do precyzyjne-
go trafienia w cel.

BŁĄD 6: 

Nieprawidłowe ustawienie i konserwacja systemu gazowego

Główną przyczyną tzw. krótkiego odrzutu (short recoil), 
czyli niepełnego cyklu przeładowania, są problemy z sys-
temem gazowym. Sekcja rozwiązywania problemów w in-
strukcji wojskowej wskazuje na następujące przyczyny:
•	 nagromadzenie nagaru: nagar węglowy gromadzący się 

w kluczu gazowym suwadła (bolt carrier key) lub w por-
cie gazowym lufy może z czasem ograniczyć lub całko-
wicie zablokować przepływ gazów;

•	 nieszczelności przy bloku gazowym: nieszczelność na 
połączeniu rurki gazowej z blokiem gazowym powo-
duje utratę ciśnienia i niewystarczającą siłę do napę-
dzenia zespołu suwadła, problem wymaga interwencji 
rusznikarskiej;

•	 zgięta lub niewłaściwa rurka gazowa: nawet niewielkie 
odkształcenie może powodować tarcie o klucz gazowy 
i prowadzić do niepełnego cyklu, instrukcja zaleca próbę 
delikatnego prostowania, zaznaczając, że niepowodze-
nie kwalifikuje broń do serwisu rusznikarskiego.

BŁĄD 7: 

Nieprawidłowy montaż kompensatora  
i ignorowanie zużycia lufy
Prawidłowe ustawienie urządzenia wylotowego jest klu-
czowe dla kontroli odrzutu i podrzutu lufy. Instrukcja 
precyzuje, że w przypadku standardowego kompensatora 
trzeci (środkowy) otwór musi być skierowany idealnie 
pionowo w górę – w górnym martwym punkcie (TDC, od 
ang. Top Dead Center). Nieprawidłowe ustawienie spra-
wi, że gazy wylotowe nie będą kierowane w optymalny 
sposób, co negatywnie wpłynie na stabilność broni pod-
czas strzału.
Instrukcja jasno określa również granicę zużycia lufy: 
wżery w komorze nabojowej o długości przekraczającej 
1/8 cala (0,32 cm) kwalifikują ją do wymiany, ponieważ 
mogą powodować problemy z ekstrakcją łusek. Drobne, 
powierzchowne wżery są dopuszczalne.

BŁĘDY DOTYCZĄCE  
KOMORY SPUSTOWEJ  
I MECHANIZMU SPUSTOWEGO

Komora spustowa (lower receiver), chociaż pozornie prost-
sza w budowie niż komora zamkowa, zawiera kluczowe 
mechanizmy kontroli ognia. Błędy w jej montażu lub za-
niedbania konserwacyjne mogą prowadzić do niebezpiecz-
nych awarii: strzałów dubletowych, niemożności zabezpie-
czenia broni czy problemów z przeładowaniem.

4.
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„Jeśli smar stałofilnowy wejdzie w kontakt  
z ruchomymi częściami lub powierzchniami roboczymi  

karabinu, należy go natychmiast usunąć” [tłum. własne]. 

Źródło: Fostech AR-15 Operator Manual.

SFL nie jest smarem do mechanizmów wewnętrznych. 
Jego gęsta, sucha konsystencja powoduje zwiększone 
tarcie i może prowadzić do zacięć suwadła, zamka lub 
mechanizmu spustowego. Powierzchnie robocze należy 
smarować wyłącznie odpowiednimi olejami do broni.

ZAKOŃCZENIE
Omawiane błędy, zidentyfikowane na podstawie rygory-
stycznych wojskowych standardów konserwacji, stano-
wią fundament wiedzy niezbędnej każdemu właścicielo-
wi platformy AR-15. Unikanie tych pułapek jest warun-
kiem posiadania broni celnej, bezpiecznej i niezawodnej. 
Właściciele powinni traktować regularną inspekcję i kon-
serwację nie jako opcję, lecz jako element stałej procedury 
eksploatacyjnej. W przypadku wątpliwości technicznych 
– zwłaszcza przy wymianie komponentów krytycznych 
– każdorazowo należy konsultować się z wykwalifikowa-
nym rusznikarzem.

Summary

AR-15 uncovered: 10 critical mistakes every user 
must avoid
The AR-15 platform is valued for its modularity and flexibil-
ity, giving users almost endless configuration options. How-
ever, this flexibility comes with responsibility – the rifle’s 
reliability, safety, and accuracy all depend on proper assem-
bly, compatible components, and regular maintenance. Even  
a minor mistake can lead to costly damage or, worse, danger-
ous malfunction. Based on proven military protocols outlined 
in technical manual TM 9-1005-319-23&P, this guide helps 
users avoid the most common pitfalls and ensure their rifle 
operates safely and reliably, as intended.

Tłumaczenie:  Joanna Łaszyn

Fot. 1. Podstawowe rozłożenie karabinka AR. Zdj. K. Chudziński.


